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  : هدف  -۱
 رديـابي قطعـات بـر    امكان،  مجاز هايانتخاب و رديابي قطعات به منظور تحت كنترل درآوردن قطعات تعويضي در نمايندگي     

 ايجاد شناسـنامه قطعـات اصـلي    ،حسب سازنده و روز توليد در جهت تحت كنترل درآوردن كيفيت قطعات توليدي سازندگان   
   . مي باشدبالا بردن سطح كيفيت براي خودرو و 

  
  : دامنه كاربرد  -۲

در خـصوص  محل سازنده تا زمان تحويل قطعات به ايران خودرو و بررسي قطعات در انبـار قطعـات داغـي    اين دستورالعمل از    
وبيـت ،  مخاطب اين دستورالعمل گروههاي ساخت ، امور مهندسـي مرغ  . قطعات انتخاب شده توسط كميته ذيربط اعتبار دارد         

  . مي باشند) اداره فروش ( ، معاونت بازرگاني ) واحد بسته بندي ( امور لجستيک سازندگان 
  
  :تعاريف  -۳

كنتـرل كيفيـت دريافـت كـالا     (اين كميته متشكل از نمايندگان معاونت كيفيـت ايـران خـودرو    :  كميته انتخاب قطعات    -۱-۳
 شركت ايساكو و امور مرغوبيت ساپكو جهت تعيين قطعات مورد رديابي به ،معاونت فروش و خدمات پس از فروش ) بعنوان متولي 

  . ايران خودرو تشكيل مي شود ) كنترل كيفيت(مسؤوليت معاونت كيفيت 
 قيمـت تمـام شـده و يـا تعـداد دفعـات       ، منظور قطعه يا مجموعه اي مي باشد كه بـه لحـاظ ايمنـي            :مورد رديابي   قطعات -۲-۳

  . خدمات پس از فروش مورد توجه و انتخاب كميته ذيربط قرار مي گيرد تعويض در شركت و يا در 
اين ساختار در خصوص قطعات مورد رديابي مورد استفاده قرار مي گيرد و متـشكل      :  ساختار باركدي رديابي قطعات      -۳-۳

  :  كه ساختار آن به شرح ذيل مي باشد ، كاراكتر مي باشد ۱۴از 
  

XXXX     XXX     XX     XX     XX     X   
    هندسيمسال توليد           كد قطعه                نوبت تغييرات          كد سازنده            روز توليد                سريال توليد

  
 برچسب توسط سـازنده ايجـاد خواهـد شـد كـه برچـسب اول بـر روي قطعـه ثابـت خواهـد مانـد و            در دوساختار مذكور بصورت باركد   

  . ند توليد جدا و بر روي كارت رديابي الصاق خواهد شد برچسب دوم در فرآي
 بـر روي بدنـه    اين دسـتورالعمل ۳-۳مطابق ساختار مذکور بند منظور ضرب نمودن و يا پاشش رنگ ساختار رديابي قطعات :  حك  -۴-۳

  . قطعات توسط سازنده مي باشد 
  
  :  مفروضات -۴

و كميته انتخاب قطعات رسيده باشد و بـه هنگـام ارسـال بـه ايـران خـودرو        كليه قطعات مورد رديابي مي بايست به تاييد       -۱-۴
مجموعـه مـوردنظر   /  بر روي بدنـه قطعـه   ساختار بارکديداراي برچسب حاوي ساختار باركدي جهت رديابي و حك     ايساکو  

امين شـده بـراي ايـساکو     همچنين قطعات مورد رديابي ت.در غير اينصورت ايران خودرو مي تواند قطعات را كليم نمايد       . باشد  
  . فاقد بارکد با اعلام معاونت بازرگاني به سازنده عودت خواهد گرديد 
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 پس از انتخاب حداقل مي بايستي به مدت دو سال مـورد رديـابي قـرار    مورد رديابيمجموعه هاي  /  مورد رديابي قطعات -۲-۴
  . گيرند 

خاب قطعات در كميته مذكور نسبت بـه تـامين نيازمنـديهاي خـدمات      ساپكو بعنوان تأمين كننده مي بايستي در هنگام انت   -۳-۴
پس از فروش و شركت ايساكو تا حد دوره گارانتي يك خودرو بصورت صد در صد و در خصوص دوره وارانتـي بـه ميـزان             

  . متعهد گردد اعلام مي گردد ) اداره فروش ( که به ساپکو مصرف تعيين شده از طرف ايساكو 
اگر هيچ روشي براي رديابي مـورد  .  است که قطعه انتخاب شده قابليت نصب برچسب يا حک را داراست           فرض بر اين   -۴-۴

  . توافق قرار نگيرد ، قطعه رديابي نخواهد شد
  
  : وليت ها ئ مس-۵

  : امور مهندسي مرغوبيت -۱-۵
واحـد كنتـرل كيفيـت ايـران      شركت در كميته انتخاب قطعات و كميته راهبري رديـابي قطعـات و همكـاري لازم بـا             -۱-۱-۵

  . خودرو و ساير اعضاء كميته و واحدهاي ذيربط 
سيـستمهاي  طراحـي و بهبـود   كد سازنده براي هريك از قطعات مورد رديابي و اعلام به مديريت   ، استخراج كد قطعه   -۲-۱-۵

   . جهت اطلاع به سازنده ايران خودرو و امورهاي مهندسي ساخت 
   . )اداره فروش ( معاونت بازرگاني / واحد بسته بندي /  امورهاي ساخت بهديابي اعلام قطعات مورد ر -۳-۱-۵
  : امورهاي ساخت -۲-۵
 انجام هماهنگي هاي لازم بين امور مهندسي مرغوبيت و شـركت سـازنده ماننـد پيگيـري اجـراي مفـاد اعلاميـه هـا و                 -۱-۲-۵

  . اخطاريه هاي صادره از سوي امور مهندسي مرغوبيت 
  ستخراج نوبت تغييرات مهندسي و اعلام به سازنده و امور مهندسي مرغوبيت  ا-۲-۲-۵
   تعيين محل نصب دو برجسب حاوي ساختار بارکدي بر روي قطعات -۳-۲-۵                

 كاراكتري تعريف شـده در محلهـاي   ۱۴برحسب سارختار از سازنده  پيگيري نصب برچسب باركددار رديابي قطعات      -۴-۲-۵
  . ه بر روي قطعات و انجام حك شماره شناسايي بر روي بدنه قطعات مشخص شد

بـر  )  كـاراكتر آخـر  ۴ رقمي بـدون در نظرگـرفتن     ۱۰كد  (از سازنده    پيگيري نصب برچسب باركددار رديابي قطعات        -۵-۲-۵
ي بسته هاي ارسـالي   جهت اعلام وجود قطعات برچسب دار بر رو, پالتهاي ارسالي به شركت ايران خودرو ,روي كليه بسته ها  

   A5در ابعاد 
  ونحوه حک بارکد  تعيين محل حک بارکد بر روي قطعه -۶-۲-۵
 هماهنگي در طول مصرف قطعات نمونه آزمايشي و يکروز خط با واحد مهندسي توليد ، برنامه ريزي و کنترل توليـد           -۷-۲-۵

  . ايران خودرو جهت ثبت اطلاعات در سيستم مکانيزه رديابي قطعات
ات بـر حـسب روز    انجام مميزي سازندگان قطعات مورد رديابي نسبت به رعايت شرايط تعريـف شـده و ارسـال قطع ـ             -۸-۲-۵

  )  در سازندگان FIFOرعايت سيستم (توليد 
  :  واحد بسته بندي-۳-۵

   بر روي طرح بسته بندي قطعات A5 تعيين محل مناسب الصاق برچسب حاوي ساختار بارکدي در ابعاد -۱-۳-۵  
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   ) :اداره فروش (  معاونت بازرگاني -۴-۵
   اعلام نياز ايساکو اي تامين قطعات مورد رديابي با دو برچسب حاوي ساختار بارکدي بر-۱-۴-۵  

  
  : تذكرات 

در مواقعي كه قطعات قرار گرفته در يك بسته بندي مربوط به چند روز متفـاوت توليـد در سـازنده باشـد مـي بايـستي برچـسب                : ۱تذكر  
  . ار زودترين زمان توليد را مبناي نصب باركد بر روي بسته موردنظر قرار دهد باركدد
مورد رديابي در صورت نداشتن برچسب باركددار كليم خواهند شد و در صورت ضرورت نياز خطـوط توليـد بـه           كليه قطعات    : ۲تذكر  

 جريمه نداشتن برچسب از سازنده دريافـت مـي   ،واهند شد  در سيستم معين خ۹۹۹۹...استفاده قرار گيرند با شماره  اگر مورد  ،آن قطعات   
قيمـت قطعـه فروختـه شـده بـه ايـران خـودرو         ۴/۱ميزان جريمه در جهت ملزم نمودن هر چه بيشتر سازنده نسبت به رعايت ضوابط (شود 

 در صورت عـدم تـامين بـه    .يرد سازنده بدون قيد و شرط مي بايستي آنها را بپذ    ، همچنين در هنگام تعويض اين نوع قطعات        ) خواهد بود 
موقع سفارشات قطعات بارکد دار مورد نياز ايساکو توسط سازنده و متوقف شدن خودروهاي مشتريان در تعميرگاههـاي مجـاز ، سـازنده           

مـلاک  . (  پرداخـت نمايـد   ۴/۱موظف است ميزان خسارت پرداختي توسط خدمات پس از فروش به مشتريان بابت توقف را با ضـريب          
  . ) ورهاي ارسالي توسط سازمان خدمات پس از فروش مي باشدفاکت

هزينـه  ، در صورت ارسال قطعات بدون برچسب به ايران خودرو در صورتيكه منجر به توقف خطوط توليد ايـران خـودرو گـردد      : ۳تذكر
  . توقفات نيز از سازنده دريافت خواهد شد 

د قبلي را نداشته و مي بايستي مجدداً پس از اصلاح بـا تـاريخ جديـد بـه ايـران      کليه قطعات مرجوعي به سازنده حق ارسال با ک      : ۴تذکر  
  . ايساکو ارسال گردد/ خودرو 

 نرم افزار و لوازم مصرفي سيستم رديابي قطعات تهيه ،جهت هماهنگي و استانداردسازي ما بين سازندگان استاندارد سخت افزار :  ۵تذكر  
  . مي باشد و شرايط مذكور در اين استاندارد لازم الاجرا مي باشد گرديده است كه به پيوست دستورالعمل 

در خصوص کليه سازندگان جديد قطعات مورد رديابي پس از انتخاب در همان مرحلـه آزمايـشي نمونـه مـي بايـست از امـور                :  ۶تذکر  
د انبـوه مـي بايـستي داراي برچـسب     مهندسي مرغوبيت درخواست کد شود و کليه قطعات ارسالي سازندگان در فاز يکـروز خـط و تولي ـ         

  . رديابي قطعات و شماره سريال حک شده بر روي قطعات باشند
    ضمناً در صورتي که قطعه مورد ارزيابي قطعه مورد رديابي سازنده مي باشد ، بـا اعـلام قبلـي بـه ايـران خـودرو نمونـه هـاي تحقيقـاتي و                  

  . رکدي قابل ارسال به ايران خودرو مي باشند اخذ تاييديه اوليه بدون ساختار باجهت نمونه هاي 
  

  : برخي موارد در اين باره به شرح ذيل مي باشد 
 چـاپ ليبـل   Resolution ميليمتـر  ۲۰ حداكثر عرض يك برچـسب  , ميليمتر ۵۵ حداكثر طول يك برچسب , 128Aاستاندارد باركد   

ر برابـر  د ، ظر گرفته شود كه در طول مدت گارانتي خودروبايد طوري درندر ضمن جنس برچسب .  مي بايستي باشد dpi 300حداقل 
مكـان نـصب هـر بـر چـسب و       . ) ، پلي پروپيلن ، پلي اسـتر PVCنظير برچسب هاي ( مقاوم باشد...  گرما و ,عوامل محيطي نظير روغن  

 بايـستي بـه نحـوي بـر روي     در ضمن برچسب دوم مـي . حك شماره شناسايي قطعه از طريق امورهاي ساخت به سازنده ابلاغ خواهد شد  
  . باشد  و الصاق بر روي کارت رديابي قطعه قرار گيرد كه به راحتي در توليد قابل جدا شدن از قطعه 
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  :  روش اجرايي -۶
نماينده امور مهندسي مرغوبيـت در ايـن كميتـه شـركت مـي      ( انتخاب قطعه بعنوان قطعه مورد رديابي توسط كميته انتخاب قطعات           -۱-۶

  ) .نمايد
  .  از جمله شرايط ذيل قطعات انتخاب مي شوند ،با توجه به جمع شرايط :  توجه *

  .  مهم و مي بايستي مورد رديابي قرار گيرد ،مجموعه به لحاظ ايمني /  قطعه -
  .  مهم و مي بايستي مورد رديابي قرار گيرد ،مجموعه به لحاظ قيمت تمام شده /  قطعه -
جـزء قطعـات پرمـصرف    ) حـداقل يـك سـال   (عداد دفعات تعويض در يك مدت زمـان قابـل قبـول    مجموعه به لحاظ ت/  قطعه   -

  . مورد رديابي قرار گيرد  ، محسوب شود
واحد بسته بندي / اداره فروش  / مجموعه مورد رديابي به امور ساخت مربوطه    / بعنوان قطعه   ، مجموعه  /  اطلاع انتخاب شدن قطعه      -۲-۶

  ت توسط امور مهندسي مرغوبي
 اعـلام بـه امـور سـاخت جهـت       و امور مهندسي مرغوبيتتوسطبراي هر يك از قطعات مورد رديابي كد سازنده   , تعيين كد قطعه     -۳-۶

 ۳-۳ و تهيـه دوبرچـسب بارکـد دار بـر اسـاس سـاختار بنـد        کدهاي اعلامـي سـاپکو  بر اساس  جهت تنظيم باركد اطلاع رساني به سازنده 
  دستورالعمل 

در ايـن مرحلـه امـور سـاخت نوبـت       ( عه ، کدسازنده و نوبت تغييرات مهندسي به سازنده توسط امور سـاخت مربوطـه       اعلام کدقط  -۴-۶
  ). تغييرات مهندسي را به امور مهندسي مرغوبيت قطعه جهت اطلاع به ايران خودرو اعلام مي نمايد

   تعيين محل الصاق دو برچسب بر روي قطعه توسط امور ساخت مربوطه -۵-۶
 كد سازنده و نوبت تغييرات مهندسي براي هر يك از قطعات مورد رديابي به ايران خودرو و ايساكو جهت اطلاع      ,اعلام كد قطعه     -۶-۶

  و استفاده در سيستم مكانيزه توسط امور مهندسي مرغوبيت 
 بايـست نوبـت تغيـرات مهندسـي     در صورتي که در حين رديابي قطعه نوبت تغييرات مهندسي تغيير نمود ، امورهاي ساخت مي     : تذکر  * 

سازنده موظف است نوبت تغييرات مهندسي جديـد  . و سازنده اعلام نمايند  ) واحد خدمات مشتري    ( جديد را به امور مهندسي مرغوبيت       
  . را در ساختار بارکد اعمال نمايد

   بر روي طرح بسته بندي توسط واحد بسته بندي A5 تعيين محل الصاق برچسب در ابعاد -۷-۶
/ مجموعه مورد رديابي و انجام حك شماره شناسـايي بـر روي قطعـه    / بر روي قطعه ) اول و دوم( پيگيري نصب برچسب باركددار  -۸-۶

  . مجموعه مذكور مطابق ساختار تعريف شده از سازنده توسط امور ساخت مربوطه 
نـوان قطعـات كلـيم بـا آنهـا برخـورد مـي شـود و در          داراي تك برچسب از پالتها جداسازي شده و بع     بدون برچسب يا   قطعات:  تذكر   *

 قيمت قطعه خواهـد بـود از    %۲۰كه حداقل يا عدم خوانده شدن با اسکنر نداشتن برچسب دوم ،صورت نياز خطوط توليد به مصرف آنها 
  . سازنده كسر خواهد شد 

  . درو از سازنده توسط امور ساخت مربوطه ارسالي به ايران خو) پالتهاي( پيگيري نصب برچسب باركددار بر روي بسته ها -۹-۶
 قطعات داراي برچسب نامناسب که موارد مربوط به بسته بندي را رعايت نکنند و استاندارد برچسب در آنها رعايت نـشده باشـد       : ۱تذكر  

  . کليم خواهند شد
ات به بانك هاي اطلاعاتي ايران خـودرو ارسـال   همزمان و يا قبل از ارسال قطعقطعاتي كه اطلاعات مربوط به شماره سريال آنها  : ۲تذكر  

  .  با آنها برخورد خواهد شد ۶-۶نشده باشد با توجه به اينكه ثبت آنها در سيستم مكانيزه وجود ندارد مشابه جريمه اعلامي در تذكر بند 
  : کو به آدرسهاي الکترونيکي ذيل توسط سازنده به ايران خودرو ساپ) مطابق فرمت ذکر شده در پيوست (  ارسال فايل اطلاعاتي -۱۰-۶
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  . هندسي مرغوبيت جهت اطلاع به سازنده اعلام مي شوددر صورت تغيير آدرسهاي الکترونيکي مذکور ، مراتب توسط امور م: تذکر 

  
   ساپکو ۹۸ و انبار  ارسال محموله قطعات با شرايط ذکر شده در بندهاي قبل به ايران خودرو -۱۱-۶
در انبارهـاي داغـي توسـط امـور مهندسـي مرغوبيـت بـا تجهيـزات مربوطـه مثـل دسـتگاه                  کنترل قطعات برگشتي مـورد رديـابي         -۱۲-۶

  ن بارکدخوا
  

  : نکات 
       شـرايط ايـن دسـتورالعمل   تعيـين شـده توسـط کميتـه    قطعات انتخاب شـود ، از تـاريخ    صورتي که قطعه اي در پروژه رديابي  در : ۱نکته  

 مشمول اين دستورالعمل نمي باشند و مي بايستي اين نوع قطعات قبل لازم الاجرا است و قطعاتي که پيش از اين تاريخ رسيد شده باشند ،    
  .ز رديابي قطعه مذکور مورد مصرف قرار گيرد ا

 در انبارهاي ايران خودرو مي باشد ، در صورتي که اين FIFOبا توجه به اينکه يکي از اهداف رديابي قطعات ، رعايت سيستم             : ۲نکته  
  . سيستم رعايت نشود ، کليه مسئوليت هاي اين موضوع بعهده ايران خودرو مي باشد

  
  :  مرجع -۷

 که جزو دستورالعملهاي ايران خودرو مـي باشـد ، بعنـوان    ۲۱۸۴۶۱۵۰۴۸رالعمل اجرايي انتخاب و رديابي قطعات اصلي به شماره         از دستو 
  . مرجع در تدوين اين دستورالعمل استفاده شده است

  
  :  پيوست -۸
  : استاندارد سيستم رديابي قطعات اصلي -

mailto:parts-trace@ikco.com
mailto:tracingparts@sapco.com
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  استاندارد سيستم رديابي قطعات
  

يابي قطعات جهت اطمينان از ثبت اطلاعات مربوط به رديابي قطعات به ازاء هر خودرو در خطوط توليد طي     ردت پروژه   با عنايت به اهمي   
  :هماهنگي انجام شده در سالنهاي مونتاژ ايران خودرو مقرر گرديد 

  . ر نگيرد  به بعد در خطوط توليد ايران خودرو مورد استفاده قرا۱/۸/۸۳قطعات بدون برچسب سازندگان از مورخه  -۱
قطعات داراي برچسب نامناسب که به هنگام جدانمودن از روي قطعه پـاره مـي شـوند و يـا بـر اثـر عـدم حمـل مناسـب              -۲

مخدوش مي شوند مورد استفاده قرار نگيرند و در صورت ايجاد توقف در خطوط توليد هزينه اين توقف به همراه کليم    
 . ذيربط از سازنده گرفته شود

رچسب از پالتها جداسازي شده و بعنوان قطعات کليم با آنها برخورد شود و در صورت نياز خطوط         قطعات داراي تک ب    -۳
 ٪ قيمت قطعه خواهـد بـود از سـازنده کـسر خواهـد      ۲۰دوم که حداقل توليد به مصرف آنها ، جريمه ، نداشتن برچسب    

 . شد

ال قطعات به بانک هاي اطلاعاتي ايـران خـودرو   قطعاتيکه اطلاعات مربوط به شماره سريال آنها همزمان و يا قبل از ارس     -۴
 با آنها برخورد ۳ارسال نشده باشد با توجه به اينکه ثبت آنها در سيستم مکانيزه وجود ندارد مشابه جريمه اعلامي در بند           

 . خواهد شد

نگي و لذا جهت جلوگيري از هرگونه اشتباه و اهمال کاري و نيز در جهـت شـفاف سـازي وظـايف سـازندگان و همـاه        
استانداردسازي مابين سازندگان رعايت موارد ذيل که تحت عنوان استاندارد رديابي قطعات مربوط به محصولات ايـران   
خودرو که شامل استاندارد بارکد ، استاندارد برچسب ، استاندارد پرينتر ، استاندارد انتقال اطلاعات به شرکت سـاپکو را   

  : شامل مي شود ، اعلام مي گردد 
  خلاصه استاندارد رديابي قطعات : الف 

  ساختار نحوه انتقال اطلاعات مربوط به شماره سريال از سازندگان به بانک اطلاعاتي شرکت ساپکو : ب 
تشريح تفصيلي سخت افزار و نرم افزار و لوازم مصرفي جهت رديابي قطعات مربـوط بـه محـصولات                   : ج  

  ايران خودرو 
  : عات خلاصه استاندارد رديابي قط: الف 

  .  مي باشد A ۱۲۸استاندارد بارکد  -۱
 .  ميليمتر ۲۰ ميليمتر ، حداکثر عرض يک برچسب ۵۵حداکثر طول يک برچسب  -۲

 در  شـرايط کميتـه مـي بايـستي    ر خصوص قطعه انتخاب شده به اقتـضا  در صورت غير معقول بودن اندازه برچسب د       : تبصره  * 
 . تصميم گيري نمايدمورد اندازه برچسب 

۳- Resolution چاپ برچسب حداقل dpi ۳۰۰مي بايستي باشد  . 

 .  دات باشد۳فشردگي بارکد هنگام چاپ بايد  -۴

 . شماره سريال قطعه بصورت درشت و خوانا در ذيل بارکد مي بايستي چاپ گردد -۵

 .  ميليمتر و رنگ مشکي ۶۰ريبون مصرفي از نوع رزين با عرض حداقل  -۶
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 پلي پروپيلن و پلي استر باشد ، بنحويکه در طول دوره گارانتي قطعه    ، PVCجنس برچسب ها مصنوعي و حتي الامکان         -۷
 ۱۲۰مقاوم باشد ، حداقل دماي قابـل تحمـل   ... قابل استفاده و رجوع باشد و در مقال عوامل محيطي نظير روغن ، گرما و            

 .  ميکرون ، رنگ برچسب شيري مات مي بايستي باشد۵۰درجه سانتيگراد ، ضخامت برچسب حداقل 

 . ر شماره سريال در دور برچسب مجزا ، تکرار شوده -۸

بعداز هر دو برچسب پريفراژ داشته باشد و قبل از نصب برچسب بر روي قطعه اطمينان از عدم چرب بودن مکان نصب بر             -۹
 . روي قطعه و يا برطرف نمودن چربي از آن قسمت ضروري است

 خطوط توليد به راحتي قابل جداشدن از روي قطعـه و قابـل    مومي برچسب ، نيم تيغ زده شود ، بنحويکه برچسب دوم در  -۱۰
 . الصاق بر روي کارت رديابي باشد

 Zebra-DBI-Madico-Fasson:  برچسب حتي المقدور يکي از مارک هاي مقابل پيشنهاد ميشود  -۱۱

ميايي ، حـک  شماره سريال ، بر روي قطعه مي بايستي حک شود ، که اين حک بسته به نوع قطعه مي تواند به صورت شي        -۱۲
 . باشد... سوزني و يا پاشش رنگ مقاوم در برابر گرما و روغن و 

قبل و يا همزمان با ارسال ( انتقال اطلاعات سريالهاي قطعات توليدي به آدرس پست الکترونيکي اعلامي در دستورالعمل               -۱۳
 ) فيزيکي قطعات 

يـک بارکـد توسـط     شماره سريال در ميـان ،   ۲۰ چک نمودن بارکدهاي چاپ شده توسط سازنده بصورت رندم مثلاً هر             -۱۴
 . بارکدخوان در شرکت سازنده چک شود

 بر روي بسته بندي ارسالي به ايران خودرو و اعلام نام سازنده و زمان توليد و وجود بارکد بـر  A5نصب برچسب در ابعاد    -۱۵
 . روي قطعات 

بي قطعات طرح و به سازنده ابـلاغ خواهـد   مکان نصب هر برچسب بر روي قطعه و نحوه حک آن در کميته راهبري رديا            -۱۶
 . شد

  . توضيحات تفصيلي تر در خصوص هر يک از موارد فوق در مدارک پيوست تشريح گرديده است
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  ساختار نحوه انتقال اطلاعات مربوط به شماره سريال از سازندگان به بانک اطلاعاتي ايران خودرو: ب   
  .  باشدTEXT: فرمت فايل   

  
   حرف با فرمت زير ۱۱: نام فايل   
      

۱۱  ۱۰  ۹  ۸  ۷  ۶  ۵  ۴  ۳  ۲  ۱  
  کد سازنده  : ۲ و ۱ •
 کد قطعه  : ۴ و ۳ •

 شماره حمل       : ۵ •

 سال تحويل  : ۷و۶ •

 ماه تحويل  : ۹و۸ •

 روز تحويل  : ۱۱ و ۱۰ •

  .  مي باشدD1P21830613.TXTنام فايل ارسالي از جانب سازنده : بعنوان مثال 
  

3  1  6  0  3  8  1  2  P  1  D  
  
• D1 : کد راهنماي سازنده که در مثال فوق مربوط به پايا کلاچ مي باشد .  
• P2 : کد راهنماي قطعه که در مثال فوق ديسک کلاچ مي باشد . 

 .  مي باشد۱۳/۶/۸۳شماره حمل ، يعني اولين محموله ارسالي از جانب سازنده در روز  : 1 •

 سال تحويل محموله به ايران خودرو  : 83 •

 ماه تحويل محموله به ايران خودرو :  06 •

 روز تحويل محموله به ايران خودرو  : 13 •

فايل مذکور پس از تهيه ، به آدرس هاي ذيل بصورت پيوسـت در نامـه الکترونيکـي جهـت اقـدامات بعـدي ارسـال               در ضمن   
  : گردد 

e-mail1 : parts-trace@ikco.com 
e-mail2 : tracingparts@sapco.com 
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تشريح تفصيلي سخت افزار و نرم افزار و لوازم مصرفي جهت رديابي قطعات مربوط به               : ج  
  محصولات ايران خودرو

  
  :  کليات -۱

اين تکنولـوژي بـه چنـد مولفـه     .  خودکار است –اسايي تکنولوژي بارکد يکي از ارزان ترين و آسان ترين تکنولوژي هاي شن     
مي توان اين تکنولـوژي را   ) IT(از نظر تکنولوژي اطلاعات  . مولفه اول چاپ بارکد و مولفه دوم خواندن آن است         . نياز دارد   

ه معرفـي ايـن   در بخش هاي بعدي ب ـ. سخت افزار ، سخت افزار و لوازم مصرفي اين سه جزء مي باشند   . به سه جزء تقسيم نمود    
  . سه جزء خواهيم پرداخت 

  
  :  لوازم سخت افزاري -۲

  . لوازم سخت افزاري مورد نياز تکنولوژي بارکد ، در هر دو مولفه چاپ و خواندن ، مورد نياز مي باشند
  :  سخت افزار چاپ بارکد -۲-۱  

 چاپگرها طراحـي شـده انـد تـا     اين. براي چاپ بارکد ، بهترين سخت افزار ، چاپگرهاي بارکد و برچسب مي باشند   
از آنجايي که چاپ برچسب هـاي مقـاوم در مقابـل شـرايط     . بتوانند بر روي هر نوع برچسب ، بارکد را چاپ نمايند       

  . محيطي و محاطي ، در قطعات خودرو بسيار مهم است ، استفاده از چاپگرهاي ديگر توصيه نمي شود
  : دي مي شوند چاپگرهاي بارکد و برچسب از چند نظر ، دسته بن

  ) . دفتري ، تجاري و صنعتي (دسته بندي بر اساس نوع کاربري  -۱
 . دسته بندي چاپگرها ، از لحاظ وضوح چاپ  -۲

 . دسته بندي بر اساس عرض قابل چاپ  -۳

 . دسته بندي از لحاظ سرعت چاپ  -۴

ر مواقـع لـزوم   از آنجايي که محيط شرکت ايران خودرو و سازندگان قطعات ، يک محيط صنعتي است و چـاپگر د      
 ساعته و هفت روز هفته را داشته باشد ، نتيجتاً چاپگر پيشنهادي بايد از انواع صنعتي باشد ۲۴مي بايست قابليت چاپ   

  : ، که مولفه هاي ذيل را دارا مي باشد 
  :  عرض چاپ بارکد –الف 

 مورد استفاده شـرکت  از آنجايي که برچسب هاي.  ميلي متر است ۱۰۴کم ترين عرض چاپ يک چاپگر صنعتي ،        
علـت  . بيشتر نيست ، همين عرض چاپ پيشنهاد مي گردد )  ميليمتر   ۵۵حداکثر  (عمدتاً از اين عرض     ايران خودرو ،    

پيشنهاد کم ترين عرض چاپ براي سازندگان جلوگيري از افـزايش هزينـه خريـد ليبـل بـا عـرض بـالا و همچنـين                   
 ميلميتـري  ۴۵مي بايستي بارکد و شماره سـريال قطعـه در   .  باشدنگهداري و تعمير چاپگرها با عرض چاپ بالاتر مي    

 ميليمتر باقيمانده مکان تيغ مومي مي باشد که از مومي جدا شده و از همان مکان بـر روي     ۱۰برچسب چاپ گردد و     
بطوري که اگر در خطوط توليد بهنگام جدا کردن برچـسب از روي قطعـه ، اگـر برچـسب     . قطعه نصب خواهد شد    

  .  ميلميتر سفيد دچار حادثه گردد و بارکد و شماره سريال سالم باقي بماند۱۰شود صرفاً آن پاره 
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  :  چاپگر Resolution –ب 
با عنايت به حساسيت مقوله چاپ در خوانايي بارکد، در مورد وضوح چاپگر ، پيشنهاد مي گـردد ، چـاپگر حـداقل             

 نقطـه در ايـنج   ۲۰۳ مزيت اين مقدار وضوح نسبت به وضـوح  .را داشته باشد ) dpi ۳۰۰(  نقطه در اينچ   ۳۰۰وضوح  
)dpi ۲۰۳ (                چاپگرهاي معمولي ، در اين است که اولاً امکان چاپ در اندازه هاي کوچک تر و در شرايط يکـسان

 درصد از چاپگرهاي معمولي بيـشتر  ۵۰را دارد ، ثانياً در اندازه يکسان ، تعداد نقاطي که اين چاپگر چاپ مي کند ،       
 درصـد  ۷۰نتيجتاً در صورتي که به هر علتي يک نقطه از بارکد حذف شود ، امکان اسکن شدن آن بارکـد ،       . ست  ا

شايان ذکر است اين چاپگرها نسبت به نوع معمـولي حـدوداً    . بيشتر از بارکد چاپ شده با چاپگرهاي معمولي است          
-10500 بـا شـماره فنـي    Zebra 105SLلذا در اين خصوص چاپگر زبـرا مـدل   .  درصد گران تر مي باشند ۲۰

  .  پيشنهاد مي گردد3004-0000
Printer Zebra 105-SL: 
" 10500-3004-0000 " 
105 : Printer Zebra 105SL 
3     : 300dpi 
4     : Eroupe 
0000: Standard 

  :  سرعت چاپگر –ج 
ا اضافه شدن وضوح چـاپ ، سـرعت   با عنايت به اينکه ب . سرعت چاپ ، آخرين مولفه انتخاب يک چاپگر مي باشد         

چاپ نيز به همان نسبت کاهش مي يابد ، نتيجتاً در اين مورد ويـژه ، نمـي تـوان سـرعت را عملـي در انتخـاب نـوع                     
البته نوع برچـسب و ريبـون نيـز در    . شايان ذکر است حداکثر سرعت چاپ شش اينچ در ثانيه است . چاپگر دانست  

  . از برچسب ها و ريبون ها ، با سرعت بالا غير قابل چاپ مي باشنديعني برخي . انتخاب سرعت مهم است
  
  :  سخت افزار خواندن بارکد -۲-۲

جهـت  . اسکنرهاي بارکد انواع مختلـف دارنـد  . سخت افزارهاي بارکدخوان در اصطلاح به اسکنر شناخته مي شوند     
ت ايران خودرو ، سازندگان قطعات يـا  طولاني نشدن بحث ، فقط به انواعي پرداخته مي شود که مي توانند در شرک             

از نـوع اسـکنرهاي دســتي   اسـکنرهاي پيــشنهادي  . در نماينـدگي هـاي پـس از فــروش مـورد اسـتفاده قــرار گيرنـد       
(Handheld Scanners) اسـکنرهاي دسـتي داراي سـه نـوع ليـزري ،      .  مي باشـندCCD و Dual CCD  مـي 

  . باشند
  :  اسکنرهاي ليزري –الف 

از انواع ديگر گران تر بوده و در عين حال ، سرعت و دقت خواندن بارکد نيز در اين نوع بيشتر از   اسکنرهاي ليزري   
 سـانتي متـر   ۳۰و حـداکثر   سـانتيمتر  ۱۵ضمناً فاصله اسکنرهاي ليزري تا بارکد مي تواند حداقل       . بقيه انواع مي باشد   

 درجه ۳۰با زاويه حداکثر ( ه در سطوح منحني در عين حال اين بارکد خوان ها قابليت اسکن بارکدهايي را ک     . باشد
  . دارند) 

   : CCD اسکنرهاي –ب 
يعني بايد اسـکنر بـه بارکـد چـسبيده شـود تـا       .  فقط مي توانند بارکد را بدون فاصله اسکن نمايندCCDاسکنرهاي  

ندن بارکد را داشته و بارکد  سانتمتر قابليت خوا۵اين اسکنرها بسيار ارزان بوده ، فاصله حداکثر تا   . بارکد را بخوانند  
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البته اين اسکنرها قابليت خواندن بارکدهايي را دارند که با  . بايد به صورت کاملاً صاف باشد تا بتوانند خوانده شوند         
  . کيفيت پايين چاپ شده اند

  
   : Dual CCD اسکنرهاي –ج 

يعنـي قيمتـي   . قرار مي گيرند CCD اسکنرهايي هستند که در فاصله اسکنرهاي ليزري و Dual CCDاسکنرهاي 
 سانتيمتري مي توانند بارکد را بخواننـد در ضـمن قابليـت خوانـدن     ۲۰ تا ۵اين دو بارکدخوان داشته ، از فاصله       ميان  

  . بارکدهايي را که بر روي سطوح منحني قرار داشته را دارند
بـراي خـدمات پـس از    . يزري است اسکنر پيشنهادي براي خطوط توليد ايران خودرو و سازندگان قطعات ، اسکنر ل  

با عنايت به اين نکته که توليدکنندهاي معتبر در دنيـا اسـکنرهاي   . فروش ، مي توان هر نوع اسکنري را انتخاب نمود 
CCDرا توليد نمي کنند، نتيجتاً استفاده از مارک هاي تايواني نيز تاييد مي گردد  .  

  
  :  لوازم نرم افزاري -۳

. د ، هم در زمان چاپ به نرم افزار نياز بوده و هم در زمان خواندن بارکد به نرم افزار نياز داريـم   براي استفاده از بارک   
در عين حال ، چـاپگر بارکـد   . اصولاً در صورتي که از چاپگر بارکد استفاده شود، مقوله چاپ بارکد پيچيده نيست   

 ها مي توان برچسب و بارکد را طراحي نمود، نرم افزارهايي نيز وجود دارند که توسط آن       . زبان خاص خود را دارد    
  . لذا پيشنهاد مي گردد از نرم افزارهايي استفاده شود که قابليت طراحي برچسب و بارکد را دارند

  
  :  نحوه اتصال اسکنر از طريق صفحه کليد -۳-۱

تفاده از اتـصال صـفحه   راحـت تـرين راه ، اس ـ  . اتصال اسکنر به کامپيوتر مي تواند به انواع گوناگوني صورت پذيرد     
 شـکل کـه از يـک طـرف بـه کابـل       Yاسکنري که به اين صورت متصل مي شود، از طريق يک کابـل    . کليد است 

بـدين ترتيـب کـامپيوتر    . صفحه کليد و از طرف ديگر به بردمادر کامپيوتر متصل شده ، به کامپيوتر مرتبط مي شود             
، هـيچ گونـه   به همين علـت  . ه کليد آمده ، تفاوتي نمي گذارد ميان اطلاعاتي که از اسکنر ارسال شده و يا از صفح     

در صورتي کـه برنامـه   . اين روش معايبي نيز دارد . برنامه نويس خاصي جهت خواندن از بارکد خوان نياز نمي باشد    
  . بخواهد ميان اطلاعات ارسالي از اسکنر و صفحه کليد ، تفاوتي بگذارد ، اين امکان وجود ندارد

  
   : ه اتصال اسکنر از طريق درگاه سري  نحو-۳-۲

 امکان اتصال هر ورودي يا خروجـي اسـتانداردي را   (RS 232C)درگاه سري . اتصال از طريق درگاه سري است
به ايـن ترتيـب   . مزيت استفاده از اين روش ، امکان زياد نمودن فاصله اسکنر از کامپيوتر است         . به کامپيوتر مي دهد   

در عين حال ايـن نـوع   .  متر باشد۳۰که اسکنر قرار گرفته تا کامپيوتر ، فاصله اي در حدود     که مي توان ميان مکاني      
  . اتصال نياز به برنامه نويسي خاص ، جهت خواندن از اين درگاه را دارد

اتـصال از طريـق اسـتاندارد    . روش هاي ديگري نيز براي اتصال اسکنر به کامپيوتر وجـود دارد کـه متـداول نيـستند       
USB ، RS422 و RS485از اين قبيل مي باشند  .  
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  :  لوازم مصرفي جهت چاپ بارکد -۴
  . اولين مولفه برچسب و دومين مولفه ريبون است. براي چاپ بارکد ، دو مولفه وجود دارد 

  :  برچسب -۴-۱
   شخـصه اول جـنس برچـسب و مشخـصه دوم بـرش و طـرح برچـسب            م. برچسب ها عمدتاً دو مشخصه مهـم دارنـد       

  . مي باشد
در کـل  .  برچسب ها از لحاظ جنس ، داراي دسته بندي هاي متفاوت و در عين حال بسيار متنـوعي هـستند            -۴-۱-۱

  . تقسيم بندي نمود) از لحاظ جنس ( مي توان برچسب ها را به سه نوع 
  . برچسب کاغذي معمولي است: نوع اول 
 ـ . است ) Termal(برچسب کاغلي ترمال    : نوع دوم    وع برچـسب بـه صـورتي فـرآوري شـده و لايـه روي آن       اين ن

يعني مشخصه اي ماننـد کاغـذهاي فـاکس    . پوشش داده شده که با حرارات ، رنگ سفيد آن تبديل به سياه مي شود    
  . دارند

پلـي  . اين برچسب هـا از جـنس مـشتقات نفتـي مـي باشـند      .  ساده است(Synthetic)برچسب مصنوعي   : نوع سوم   
  .  و پلي استر از انواع اين برچسب ها هستندPVC، )  ، پلي پروپيلن پلي اتيلن( اولفين 

   جنس برچسب مورد استفاده بر روي قطعات مصرفي در ايران خودرو-۴-۱-۲
از کليه انواع برچسب هاي ذکر شده ، به علت عدم سازگاري با شـرايط محـيط خـودرو ، برچـسب هـاي مـصنوعي              

)Synthetic ( مورد نظر مي باشد .  
 ، پلي پروپيلن و PVCنواع برچسب هاي مصنوعي ، با عنايت به درجه حرارت قطعات مختلف خودرو ، سه نوع از ا

 ۱۳۵، پلي پروپيلن تا ) بنابر برگه مشخصات سازنده ( درجه سانتيگراد ۱۲۰ تا PVCنوع . پلي استر پيشنهاد مي گردد  
) بنابر برگه مشخـصات سـازنده  ( درجه سانتيگراد ۱۷۰ و پلي استر تا) بنابر برگه مشخصات سازنده    ( درجه سانتيگراد   

مقاومت در مقابل شوينده ها و شرايط محيطي ديگر نيز عمدتاً مي بايـست در کـابرد ، مـورد آزمـون       . مقاومت دارند 
  . قرار گيرند

 ايـن . يکي از بهترين چسب ها براي استفاده در رديابي قطعات خودرو ، چسب با قدرت چسبندگي اوليه کـم اسـت            
جـزء سـوم   . مقوله در خط توليد ايران خودرو ، کمک به راحتي کندن و الـصاق بـر روي کـارت توليـد مـي نمايـد                 

  . اصطلاحاً مومي برچسب است که به عنوان حامل برچسب مورد استفاده قرار مي گيرد
 را از آن جايي که برچسب قابليت پيچيـده شـدن روي خـودش    . مومي برچسب بي اهميت ترين جزء برچسب است       

ندارد، مومي باعث مي شود که چسب برچسب استفاده نشده و تا زمان کاربرد ، مشخصات اوليه خود را داشته باشد،      
  . چرب بودن سطح مومي باعث مي شود که چسب برچسب به مومي نچسبد

  
  :  برش و طراحي برچسب -۴-۲
  :  شکل برچسب -۴-۲-۱  

شکل هندسي برچسب براي قطعات مورد رديـابي در  . ست يکي از اجزاء برش و طراحي برچسب ، شکل برچسب ا       
علت انتخاب اين شکل هندسي ، همگون بودن . ايران خودرو ، مستطيلي مي باشد که گوشه هاي آن گرد شده است   

بوده که اين امر اجازه چـاپ اطلاعـات   ) در مقايسه با اشکال ديگر هندسي مانند دايره و بيضي  ( کليه نقاط برچسب    
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علت گرد نمودن گوشه هاي مستطيل ، سخت نمودن کندن  . را در کل عرض برچسب ، مي دهد         ) رکد  خصوصاً با (
برچسب هايي که داراي گوشه هاي تيز هستند، از همان نقطه راحـت تـر   . برچسب پس از الصاق بر روي قطعه است      

  . کنده مي شوند
  :  نحوه قرار گرفتن برچسب ها -۴-۲-۲

بـه ايـن   . پشت سر هم و با استفاده از تيغ مومي از پشت اسـت تفاده از دو برچسب جهت دو تکه نمودن برچسب ، اس     
يعني مومي نيمـي از  ( ترتيب يک برچسب به صورت کامل بر روي قطعه الصاق مي گردد و ديگري به صورت نيمه  

در ايـران  وجود نيمه اي از مومي در پـشت برچـسب دوم ، کـار را     . و به قطعه الصاق مي گردد     ) برچسب کنده شده    
        خودرو تسهيل نموده و کاربر برچـسب را بـه راحتـي از روي قطعـه جـدا نمـوده و بـر روي کـارت رديـابي قطعـات                

روش هـاي ديگـري نيـز مـي     . در ميان هر دو برچسب نيز بايد پريفراژ ، جهت تسهيل کار ايجاد گـردد    . مي چسباند 
. ورد نظر و با تاييد ايران خودرو مي تواند مورد استفاده قرار گيـرد توانند مورد استفاده قرار گيرند که بنا به قطعات م       

کـه هـم بـر روي برچـسب و هـم روي مـومي       ( به عنوان مثال ، مي توان برچسب عريضي را با يک پريفـراژ طـولي       
سـپس در  . در اين روش ، دو شماره و بارکد در دور طرف پريفـراژ چـاپ مـي شـود    . مورد استفاده قرار داد  ) خورده

. مان   الصاق ، مومي زير يکي از بارکدها کنده شده و آن بارکد به صورت کامل بر روي قطعه الـصاق مـي گـردد         ز
سپس در خط توليد ايران خودرو ، کاربر با نگهداشتن برچسب الصاق شده زير يک دست ، برچـسب آويختـه را از       

ي مومي جدا شده و بر روي کـارت توليـد   اين برچسب مي بايست از رو. روي قطعه و از محل پريفراژ جدا مي کند      
  ) . نظير قطعه سيبک ميل فرمان که از اين روش به دليل کم عرض بودن قطع استفاده شده است . (الصاق شود 

  
  : معايب اين روش در خصوص ساير قطعات مي توان به موارد ذيل اشاره نمود 

 
  . زمان الصاق در خط توليد قطعه ساز بيشتر مي شود -۱
وليد ايران خودرو ، زمان بيشتري را جهت کندن برچسب و جـدا کـردن از مـومي و در نهايـت الـصاق بـر روي         در خط ت   -۲

 . کارت توليد ، مصرف مي شود

اين امکان وجـود دارد کـه در   . از آن جايي که برچسب از نوع مصنوعي بوده ، به راحتي از محل پريفراژ کنده نمي شود            -۳
 . ، مخدوش شود) قطعه يا کارت رديابي قطعات (يکي از برچسب ها زمان جدا نمودن از محل پريفراژ ، 

. کاربر بايد روي برچسب الصاق شوده بر روي قطعه دست بکشد تا قسمتي که کنده شده ، دوبـار بـر روي قطعـه بچـسبد            -۴
ه خاصـيت  طاگر مدت زمان نسبتاً طولاني بين الصاق برجسب و کندن نيمه آن طول کشيده باشد ، عملاً برچسب در آن نق   

 . چسبندگي خود را از دست داده است

داراي اضلاع تيز مي شود و اين امر باعث مي گـردد  ) پريفراژ شده ( در انتها ، به علت آن که برچسب در قسمت انتهايي          -۵
 . ده نمايداتا کنده شدن برچسب ثابت را بسيار س

به عنوان مثال ، برچسب هايي وجود دارنـد  . اردروش هاي ديگري نيز وجود دارند که به برچسب هاي بسيار خاص نياز د        
که علاوه بر لايه رويي ، چسب و مومي ، و در ميان چسب و مومي ، يک لايه مومي ديگر دارند که زيـر آن نيـز چـسب               

يعني زماني که برچسب از مومي جدا شده و بر روي قطعه الصاق مي شود ، لايـه روي آن نيـز قابـل جـدا        . زده شده است  
هم اکنون در شرکت پژو از نوع کاغذي آن استفاده شده که اين برچسب ها تـا انتهـاي زمـان    . صاق مجدد است شدن و ال  
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که در ايـران فقـط دو دسـتگاه از    ( ضمناً فقط دستگاههاي خاصي    . خودرو ، حتماً مخدوش مي شوند     ) گارانتي  (ضمانت  
  . ا دارند، قابليت پياده سازي طرح را بر روي اين برچسب ه) آن موجود است 

  
  :  ريبون مصرفي براي چاپ برچسب -۴-۳

  : ريبون هاي مصرفي براي چاپ برجسب هاي بارکددار عبارتند از 
  
   : Wax ريبون واکس -۴-۳-۱

عمدتاً براي چـاپ بـر روي برچـسب هـاي کاغـذي مـورد مـصرف        . اين نوع ريبون با درجه حرارت پايين منتقل مي شود   
در عـين حـال ارزان تـرين نـوع ريبـون نيـز              .  و ديگر شرايط محيطي ، مقـاومتي نـدارد     داشته و در مقابل شستشو ، سايش      

  . مي باشد
  
  :  ريبون هاي رزين -۴-۳-۲

ترکيبات شـيميايي ايـن نـوع ريبـون ، باعـث شـده تـا در مقابـل شـرايط          . اين نوع ريبون ها با حرارت بالا منتقل مي شوند    
البته . نواع شوينده ها ، اسيدها ، مايعات قليايي و برخي شرايط ديگر ، مقاوم مي باشندمحيطي ، مانند شستشو با بسياري از ا

  . اين ريبون ها بر روي کاغذ قابليت چاپ ندارند
  
  :  رزين – ريبون ترکيبي واکس -۴-۳-۳

در جـايي کـه   يعنـي  . اين نوع ريبون ها از لحاظ مقاومت و مسايل ديگر ، کاملاً شـرايط ميـاني واکـس و رزيـن را دارنـد        
مقاومتي بيشتر از ريبون واکس مد نظر بوده و در عين حال قيمت و مقاومت ريبون رزين بيشتر از انتظار است ، شايان ذکر 

  . است که اين نوع ريبون بر روي کاغذ نيز چاپ مي شود
ارکددار بـه کليـه   با عنايت به شرايط محيطي که در بيشتر قطعات مصروفي در خودرو وجود دارد ، جهت چاپ برجسب ب  

از آنجايي که اين نوع ريبون ، توسط سازنده هـاي  . سازندگان قطعات ، اعلام مي گردد که از ريبون رزين استفاده نمايند        
نتيجتـاً ذيـلاً بـه    . بسياري توليد شده و برخي از آنها در کاربرد مورد نظر شرکت ايران خودرو ، قابل اسـتفاده نمـي باشـند              

  : مختلف قابل استفاده ، اشاره مي شود معرفي برخي از انواع 
   . ۵۰۹۵ و ۵۱۰۰ مدل هاي Zebraريبون  -۱
  .US300 مدل  Unionريبون  -۲

  . AXR7 مدل Armorريبون  -۳

  . ۵۰۷۵ و ۴۰۷۰ مدل هاي Sonyريبون  -۴

  
و نـام هـاي   هم اکنون در بازار ايران ريبون هايي وجود دارند که به صورت غير علمي به نام هاي متعـددي ماننـد سـوپر رزيـن             

شـايان ذکـر اسـت    . اين ريبون ها جهت استفاده بـر روي قطعـات ايـران خـودرو ، مناسـب نمـي باشـند        . ديگر ارائه مي گردند   
توليدکنندگاني که در بالا نام ايشان درج شده نيز ، ريبون هايي دارند که رزين بوده ولي براي شرکت ايران خودرو کـاربردي           

  . هر توليدکننده ، مدل ويژه اي قرار گرفته که براي کاربرد شرکت ايران خودرو مناسب مي باشدنتيجتاً در جلوي نام . ندارند


